FICHE TECHNIQUE

JE=INIC) PATE ANTIGRIPPANTE
LUSRICAaNTT BLANCHE WATER PROOF

Pate propre de montage en aérosol, d'assemblage et de traitement de surfaces élaborée pour répondre
aux problémes rencontrés dans la majorité des entreprises.

Protege contre la corrosion, le grippage et I'usure dus aux micromouvements et aux intempéries.

Tient a hautes températures et permet le démontage trés facile.

- Tres adhérente, ne coule pas.

- Permet une lubrification efficace en couche trés mince.

- Propriétés renforcées en pouvoir anticorrosion,

- Evite l'usure,

- Possibilité de travail sous atmosphére humide et en immersion.
- Propre, conforme pour une utilisation en industrie alimentaire.

- Facilite le montage et le démontage des ensembles mécaniques,

- Idéale pour des utilisations en extérieur et soumises aux intempéries.

Cette pate ne s'utilise qu'en statique ou pour des mouvements trés lents, notamment sur les
assemblages devant étre démontés sans difficultés,

- Evite de galling, pitting et fretting corrosion.

- Assemblage, montage des essieux dans le ferroviaire.

- Lubrification des aiguillages, des vérins, des axes de mélangeurs, ...

- Lubrification, assemblage, montage dans les industries alimentaires et pharmaceutiques.

COUIBUN .. blanche

Nature des charges ..........cccoviiiiiiiii NANOLUBRICANT®

Domaine de température ..........cccccoeeeviiiiiiieeee e, -60 a +200°C

A DIIES vt 800 kg

USUME et e s <0,4 mm
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Nettoyer préalablement les parties a enduire.
Appliquer avant montage en couches minces sur les parties a traiter.

Pas de condition particuliére de stockage requise.

Aérosol 650 ml réf. AE115 et AE115C

RESULTATS BRIDGMAN
ECHELLE DE PERFORMANCE GRIPPAGE

Pate au cuivre standard. Pate au graphite. Pate NANOLUBRICANT 2040.
Arrachement du métal Usure du métal. Métal poli.
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